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~9 


1 
UdM: 
UNITE 


\\\11\\ III\! 1111\IIII!\\\\ \\\\ 


: AFT BAGGAGE 
DOOR 02445 


: DKC1344l013 


: 02445 
: DKC13t 
,0 
: Fibre 7781 et Resine 411-350 
: 2OO9-{l2-16 
Ole: 


- 


Nom [)essin 


Numero Article 


Numero Dessin 


Projet 
Numen> 
Revision dessin 


Materiel 


Date Due 


Cataly$t N' DOMoS 


Description: 


FreKote 44NC 


Heure Fin: 
SCeau: 


Gel Coat Blanc 
N' Gel 944WOOS 


Feuille de Procede 


- 
Heure Debut: 


TYl" 


NO.6.V. 


: N° de piece Dart Aerospace: 
02445 


N" DelasleJ( CompOSites: DKC134-OO13 


N" de proje! Delaslek: 
DK-362 


!III!I! IIII! IIII! 1\\\1IIIII \111\11\ 


Faire la preparation du moule W OT-8036 a l'aide de Frekote 44NC etlaisser secher pendanl3 heures selon 


Ie 051-006. 


Dale: 


AAC0273 


Machine ou Operation: 


ACCl3Q3 


: 43642 


: 2009-{)2-09 


: NC 


Commentair QIy.: 
0.0320 P1NTE{s)fUnit 
Total: 
0.0320 PINTE(s) 


Catalyst W DOM-9 


N° de Lot 1-)J1t&-1 


4.0 


Commentair QIy.: 
0.200 GAllON{s)J1Jnit 
Total: 
0.200 GAlLON(s) 


Gel Coat Blanc W Gel 944WOO5 
N"deLot~1-1 


AAC0275 


'0 


Commcntair Setup: O.OOHrslRun: 5.0000Min 
Total Run: 0.0833Hrs 


PREPARATION 
DU MATERIEL DART 


Commentair Qty.: 
0.020 GAllON(s)/Unil 
Total: 
0.020 GALLON(S) 


Frekote 44NC 
2.0 
PREPARATION3 
PREPARATIONDUMATERIELDART 


\\\1\\\1111\\\\\\ \\\\ III! 


Page 1 


# Seq.: 


1.0 


Numero 
Job: 


'roduit additionne! 


Process Sheet Rev.: 10 Modification 
du plarlning afm d'y inch.lre Ie 


N" I.G 0008 ( Primer) 


lmero B.A. 


ltte lois 


-sht Rev. 


"em. lois 


)b precedente 


crit par 


erifie & Approu~e par 


ommenlaire5 


Lent 
: DART 
DartAerospaceLtd. 


ImeroJob 
~ 


Imera Soumlssion: 
2017 


:',===~•••• 
::::'. 
,;:_;;;;:;;;:;; 
••C',,;;.:;,,=============================~ 


:;aeUf 
t.liJ"C 
DJtle 


Page 2 
F.""0""'" 


A I'aide d'un fusil a peinture apptiquer une couche entre 15 et 20 mi\liemes de Gel Coal sur Ie moule W 


OT8036 et laisser secher pendant un minimum de 12 heures avant de faire Ie lay-up, mais ne pas depass 
er 


24 heures de sechage selon !'instruction de travail W Tec-70. 


Dans une quantile de 0.2 gallon de Gel Coat W 944WOO5 ajouter 2% de Catalyst W DDM-9 el diluer a 


I'aide de 10% D'acetone. 


Date:ri/o 
Ihlsceau: 
~~ 
Temps Debut: -- 
Temps Fin: - 


7.0 
GELCOAT. 
APPLICATIONDE GELCOAT 
_~\\\\\\\\\\.\I\ 
\\\\\\\\1,11\\\\1\\\1\\\1\\\\\\ 


Commentair Setup: O,OOHrsiRun: 15.0000Min 
Total Run: 0.2500Hrs 


APPLICATION 
DE GEL COAT 


\ III!!\ \\\\\ 11111IIII! III! 11\\ 


Description: 


Nom Cessin: AFT BAGGAGE DOOR 02445 


Numero 
Article: OKC134-OO13 


Acetone 


Feuille de Procede 


Note: le gel coal ne doit contenir auct.ln °airdry" ni aueune eire. Et Ie temp de sechage est important ann 


d'eviter d'avoir des defauts de surface, et ann d'eviter que Ie tissu ne vienne marquer au travers du Gel Coat 


ainsi que d'e.,.;ter d'avoir un retrecissement. 


11111~ 1IIII 1111\111\\\\\11 \\\\ 1III 


Machine ou Operation: 


AC0250 


Autocontrole 
e fabrication.{ Visuel du Gel Coat) 


Datef{h} ~ Sceau: 
~Temps 
Debut:---Temps 
Fin: - 


8.0 
ACQ409 
T1ssuII de'aminerReleasep~8 


Commentaif Qty.: 
1.52 VERGE(s}/Unit 
Total: 
'.52 VERGE(s) 


Tissu a clelaminer Release ply B 
9.0 
AC0407 
Wl'/;lh1loll5200Bleu P3 


Commentair Qty.: 
3.33 VERGE(s)/Unlt 
Total: 
3.33 VERGE(s) 


Wrightlon 5200 Bleu P3 
10,0 
AC040B 
Feutreclec1rainageN° Airwe3\fE!N 10 


Commentair Qly.: 
2.78 VERGE(s)lUnit 
Total: 
2.78 VERGE{s) 


Feutre de drainage N" Airweave N 10 


Commentair Setup: O.OOHrs!Run: 15.0000Min 
Total Run: O,2500Hrs 


PREPARATION 
DU MATERIEL 


Faire la preparation du materiel: 


Commentair Qty,: 
0.125 KllOGRAMME(s)/Unit 
Total: 
0.125 K1LOGRAMME{s) 


Acetone 
6.0 
PREPARATION3 
PREPAAATIONau MATERIELDART 


\\\\\\\ 11\\ III!I! 11\\ III1 


Client 
DART 
Dart Aerospace ltd 


Numero Job: 
43643 


# Seq.: 


50 


lisateur: 
MarcOube 


Page 3 
Form:rpcoeess 


ilisateur' 
MarcDube 
Feuille de Procede 


Client: 
DAR1 
Dart AefOSPace 
Ltd 
Nom Dessin: AFT BAGGAGE DOOR D2445 


Numero Job: 
43643 
Numero 
Article: 
DKC134-OO13 


NumeroJob: 


1\\\\\\111\\1\11111\1\111111\1\ III! 


. 


# Seq.: 
Mach;ne ou Operation: 
Description: 


11.0 
AC0752 
StrettNon 
200 poche a vide Vert 


Commentair 
Qty.: 
2.00 PIEO(s)lUnit 
Tolal: 
2.00 PIED(s) 


Stretch Ion 200 poche a vide Vert 


12.0 
AAC0326 
9.7 ozWeave 'S. glasS #FG-n815l).125Y Volan 
FiniSh 


Commentair 
Oty.: 
2.0 VERGE(s)/Unil 
Total: 
2.0 VERGE!s) 


9.7 oz 7781 Weave .S' glass #FG.7781SQ-125Y 


N' de LOL\ -1\;;.1>'1,;-\ 


13.0 
AAC044J 
Fiberglass 
12 oz Unidirediol'lal 


Commentair 
Oty.: 
0.33 VERGE CAR(s)/Unil 
Tolal : 
033 VERGE CARis) 


Fiberglass 12 oz Unidirectional 


N" de Lot \ 
-QJ..5 ':l~ 
( 


14,0 
AC0098 
Ruban a !lOmrn6f}aune 
lrT/AT.200Y 


Commentair 
Qty.: 
1.2500 RL(s)lUnit 
Total: 
1.2500 RL(s) 


Ruban a gammer jaune #: T/AT.200Y 


15.0 
PREPARATION 3 
PR~PARAnON 
DU MATERIEl. DART 


111\\11\\\\\11\\\\\1\\11\\11\\ 
\\\\11\\\\1\\\\1\11\\\11\\1\\\ 


Commentair Setup: a.OOHrs! Run: 20.0000Min 
Total Run: O.3333Hrs 


PREPARATION 
DU MATERIEL DART 


Tailler Ie materiel, selon les differents patems 
de decoupe 
comma suit: 


4 plis de tissus de 9.7 oz. 
1 pli de 12 oz. pour toulle 
contour de la piece par S" de large. 


3 lois Ie sac a vide Strechlon 200, 


3 lois Ie film perfore P-3 


3 lois Ie fautre de drainage 
2 lois Ie tissu a delaminer ( non necessaire lors du bagging du core ). 


Appliquer \e ruban jaune tout Ie lour du strechlon 200 en laissanl Ie papier sur Ie cote non en oontaet avec Ie 


sac a vide. 


Afin d'acceli1!rer Ie processus de taillage, tailler las plis de 9.7 oz, tous en merna temps, en las superposant 


les uns sur les autres. 
@ 
'&illR 
. 


Date 
. 
aure Debut ~. HeufeFin:/ 
$Ceau: 


16.0 
AAC0275 
Cala!yS1 N" DDM-9 


Commentair 
Qty.: 
0.0120 PINTE(s)lUnit 
Total: 
0.0120 PINTE(s) 


Catalyst N° DDM-9 


N'deLOII.' 
", i" ... 
1 


A l'aide d'un rouleau 2" dia. app\iquer une couche de fesine W 411.350 sur Ie moule W OT 8036 et ensuite 


imbiber un plis de tissu 9.7 oz. 


~ 


\\\\1\\\\\\\ 
III\! I1I1II1I11II1 


~ 


\\\\\1\\\\\\\\1\\\\1\\\\\\1\\\ 


11\111\11\\1\\1\\\1\\\1\\\\111 


~ 
~ 


~ 
$Ceau: 
_ 


'~~' 
, 
/' 
~•..•. 
) 
SCeau: 


Nom Dessin: AFT BAGGAGE 
DOOR 02445 


Numero Article: DKC134-OO13 


PREPARATION 
DU MATERIEL 
CART 


Description: 


Resine (41187530) 
411-350 
promo. 75min, 


Heure Fin: fO~5-)$ceau: 


LAMINAGE 
PIECE DART 


Feuille de Procede 


Laisser sedler pendant 4 heures minimum. 


Date~ 
~eu" 
Debut:- 
Heur.Fin:--- 


Curing debut: 
", 
Curing Fin: ? '00 


1- Tissu a delaminer. 


2. Film PertorE! P-3. 


3- Fautre de drainage 
4- Sac a vide Slretchlon 200 


Faire la poche a vide en appliquan! les composantes dans I'ordre ui suit: 


\1\11\\\\1\1\\1111111\1111\1111 
Illi 


Recommencer I'opearation pour Ie deuxieme pli. 


Oatet 
l~eure 
Debut: 


pOCHEA 
E1 


\1\\\\1\1\1\11\1 
!\\I\\ 11\11m 


Fake la preparation de la fesine selon les quantile requises, mix ratio 2% de catalyst W ODM-9 par quantile 


de resine W 411-350. 


Oat 
eure Debut 


LAMINAGE! 


\1\111111\\\111,\11\11\\\1\111\ 


N" de Loti - 210 ;}{ 


PREPARATION 
3 


\ Ilml 
111\\ 11 


1 


1\\\\111 111\ 1\11 


Machine ou Operation: 


AAC0324 


Commentair Setup: O.OOHrslRun: 15.0000Min 
Total Run: 0.2500Hrs 


FAIRE LA POCHE A VIDE 


20.0 


Commentair Setup: a.OOHrsl Run: 15.0000Min 
Total Run: O.2500Hrs 


LAMINAGE 
PIECE DART 


Commentair Setup: a.aOHrs! Run: 5.00aOMin 
Total Run: 0.0833Hrs 


PREPARATION 
DU MATERIEL 
DART 


19.0 


Page 4 


Commentair Qty.: 
0.359 KllOGRAMME{s)lUnit 
Tolal: 
0.359 KILOGRAMME(s) 


Resine (41187530) 411.350 promo. 75min. 


18.0 


Client: 
DART 
Dart Ae'ospace Ud. 


Numero Job: 43643 


# Seq.: 


17,0 


Numero Job: 


tilisateur: 
MartDute 


Form.rprocess 


Page 5 


If II 
....•.. 


I sateur: 
~c 
Feuille de Procede 


Client: 
DART 
Dart Aerospace Lttl 
Nom Dellln: An BAGGAGE DOOR 02445 


Numero Job: 
43643 
Numero Article: DKC134-0013 


Numero Job 


11II1111111\lllllllllllllllllllll! 


. 


/ISeq.: 
Machine ou Opention: 
Description: 


2'.0 
AAC0215 
CatalystN° OOM.9 


Commentair 
Qty.: 
00042 
PINTE(s)/Unit 
Total: 
0.0042 PINTE(s) 


Catalyst N" DOM-9 


N" de LoL I -11!7(" 
.f. 


22.0 
AA::;QJ24 
R/l$ine(411B7SJO)411.J50ptCItI'Cl 
75m1'1. 


Commentair 
Qly.: 
0.120 KILOGRAMME(s)/Unit 
Total: 
0.120 KILOGRAMME(s) 


Resine (41167530) 
411-350 promo. 75min. 


N'deLoLI-m'1-( 


230 
PREPARATION3 
PREP..I,AATIONDV M,6,TtRIElO..l,RT 


1111'111111111111\111111111111 
1\111111\11111111 ~IIIII\IIII 


Commentair 
Setup: O.OOHrsl Run: 5.0000Min 
Total Run: 0.0833Hrs 


PREPARATION DU MATERIEL DART 


Faire la preapration 
de la resine selon les quanbtes requise, mix ratio 2% de catalyst W DOM.9 par quantile 


de resine W 411.350. 
Imbiber toutes Ies surfaces du Foam Core 


Laisser sllcher pendant 
1 heure. 
..-- 
--- 
€B 
Date. 
Heure Debut 
Heure Fin: 
Sceau: 


240 
AAC0452 
PolybondB46F 


Commentair 
Oty.: 
0.045 KIT(s)/Unit 
Total : 
0.045 KIT(s) 


polybond B48F 


N"deLot l- J52>9/-1 


25,0 
OKC134-0029 
Foam(;ofe N" 02445.101(Pour AFi BaggageQooI'I 


Commentair Qty.: 
1 UNITE(s)/Unit 
Total : 
, UNITE(s) 


Foam Core W 02445-101 
(Pour 
AFT Baggage Door 1 
o../.;.n 


'"0 
ASSEMBLAGEJ 
.ASSEMBlAGEGENWlE [)ART 


1\\\11\\\\111111\1\\\\ 
1IIIIm 
\\\1\\\\1\\\111\\\\\\\11\\111\ 


Commentair Setup: O.OOHrslRun: 15.0000Mln 
Total Run: O,2500Hrs 


ASSEMBLAGEGENERALE DART 


Retirez Ie bagging 


AppliQuer une couche de polybOnd 664F a I'endos du foam core W 
OKC134--0029 et positionner 
Ie loam sur 


Ie moule salon Ie dessln et selon les lignes de positionnement 
prevues a cat eflet. 
~~ 
D.te~~eure 
D;but:'f; 
as'Heure 
Fin:'H (5 
See.u: 


"'.0 


Laisser sedler 
pendant 2 heures minimum. 


Date:{! J-.,JPeu<e D;but9: 
1:5' 
HeureFin::?~JS &.e<lu€!i!!fii3 


Form: !process 


\11111\\1\\\ \III! IIIII IIII \\\1, 


Nom Dessin:AFT BAGGAGE DOOR 02445 


Numero Article: OKC134-OO13 


PREPARATION 
DU MATI:R1EL DART 


Resine {4 '161530) 
411-350 promo 
15mrTl. 


Description: 


FA-IRE LA POCHE 
A VIDE 


Feuille de Procede 


CuringFind 0 : \:( 


Cata~ 
N° DOM-9 


Faire Ie laminage 
du plis de tissu 12 oz. tout Ie tour de la porte en prenant bien soin que les deux bandes 


Faire Ie laminage d'un pli de 9.7 oz_ 


\ III!I! \1\11 1\\1\IIII! \\11\ III!\\1\ 


N" de LOt:/- J.,2/1{-/ 


AAC0324 


1. Film Perfore P-3. 


2. Feutre de drainage 


3- sac a vide Strelchlon 200. 


Falre la poche a vide en appliquant les composantes dans I'ordre suivant 


CuringDebut:g ;c< 


AAC0215 


Machine ou Operation: 


pOCHE 
A VIDE , 


\ 111!!1 1\11111\\ III!\\ \\1\ \111 


Faire la preparation de la fesine selon les quantites requIses, mix ratio 2% de catalyst W ODM-9 par quantile 


de resine W 411.350. 
D",11/o,110 HeureD;bu$!f{ 
HeureFin:? ::J.~ 
See.u: 
~ 


31.0 
LAMINAGE. 
LAMINAGEPltCE DART 


\IIIIIIIIII! 
IIII\\1\1\IWIII 
\\1\\\\1\\\\11111 
\\\\\IIII\11\ 


Commentair Setup: O.OOHrsIRun: 30.0000Min 
Total Run: O.5000Hrs 


LAMINAGE 
PIECE DART 


Commentair Setup: O.OOHrslRun: 5,OOOOMin Tolal Run: O.0833HT5 


PREPARATION 
OU MATERIEL 
DART 


Commentair Qty.: 
0.360 K\LOGRAMME{s)/Unit 
Total: 
0.360 KILOGRAMME(s) 


Resine (41167530) 
411-350 promo. 75min. 


N" de Lot:/- ~t,J.w-I 


Commentair Qty.: 
0.0136 PINTE(s)/Unit 
Total: 
0.0136 PINTE{s) 


Catalyst W DDM-9 


290 


Page 6 


28,0 


Commentair Setup: O.OOHrslRun: 10.0000Mln 
Total Run: 0.1667Hrs 


FAIRE LA POCHE A VIDE 


# Seq.: 


21.0 


isaleur; 
Marc Dube 


'IIlJmero Job: 
- 
Client 
DART 
Dart Aerospace ltd 


Numero Job: 
43543 


Fonn: rprocess 


Description: 


Nom Dessin: AFT BAGGAGE 
DOOR D2445 


Numero Article: DKC134..((l13 


Feuille de Procede 


\1\\\\\ III\! III!\ IIII! \1\\\ I1II1m 


Machine ou Operation: 


Commentair Setup: O.OOHrsJRun: 30.0000Mln 
Total Run: O.5000Hrs 


TRIMAGE 
COMPOSITES 
DART 


Demouler \a piece en faisant bien attention de ne pa\ ~~r<es 
coins el~ges 
'. 


D'teffi,I-ID 
HeureD;but:\:'\" 
HeureFin: \As.~,u: 
~ 


34,0 
TRIMAGE J 
TRIMAGE CQM?OStTESDART 


\\1\\1\\\\\\\\1\\\1\\\1111 
\\1\, 
\11\\\\1\\1\1\11\111\\1111 
III! 


Commentair Setup: O.COHrs!Run: 5.0000Min 
Total Run: O.0833Hrs 


DEMOUlAGE 
PIECE DART 


,_ Tlssu a de\aminer. 


2- Film perfore P-3. 


3- Feutre de drainage 


4- Sac a vide Strelchlon 200. 


Laisser secher pendant 4 heures minimum. 
VJ/ L 
do,,' 
~ 
~ 
Dall]//).J1lf2Heure 
DebUl3 
~SS:eure 
Fin: I £0 
Sceau: 
_ 


Curing Oebut.3 
::JS 
Curing Fin:?.tJt2 


33.0 
DEMOULAGE1 
OEMOULAGEPiECEDART 


\IIII!!\1\\1\\\\11\\\11\\\111\ 
\11\\1\III!!IIIIIIII11III!111\ 


Faire la poche a vide en appliquant les composantes dans \'ordre suivant: 


Percer les • Latch' 
et 165trClJSde penture selon Ie dess;n W 02445. @l 
/ 
- 
~ 
'\-..\.\0 
\) 
0,"\ ')v 
Dat~ 
-.:- 
Heure Debut\'> 
\... 
Heure Fin: \ 
-, \...... Sceau: 


allanl dans Ie coin droit en bas se superposent 


A l'aide du gabarit WOT 8619 trimer la piece en utilisan! un fouter muni d'un couleau 114' et d'un' 
Bushing' 


1/16' de mur. 


Page 7 


Faire Ie laminage du demier pHde 9.7 oz. 


HeureDebul3::;5HeureFInWSee,u: 
~ 
~ 


320 
POCHEA VIDE 1 
FAIRELA POCHEA VIDE 


\\\\1\1 III!! \\\\ \\\1\\ 1III 1II'1 
\ \\\\\\ 
\\\\\ 
IIII! III!! 111\1111 


Commentair Setup: O.OOHrsJRun: 10.0000Min 
Total Run: O.1667Hrs 


FAIRE LA POCHE A VIDE 


Client 
DART 
Dart Aerospoc:e ltd. 


Numero Job: 
43643 


# Seq.: 


e: 
,"u''''', •."" .•..•...•..v.•..•..•._.w. 


isaleur: 
Marc Dube 


. 
. 


\\1\\\\1\\\\1111\\\\\\11\\ 
1m 


Description: 


Nom Dessin: 
AFT BAGGAGE DOOR D2445 


Numero Article: DKCl34-0013 


Durt:isSeur PoIysOlt #004009 Sikl<ens 


Surface Veil 


Feuille de Procede 


• 


ACOO59 


\1\\\\\1111\ III!! \\1\\ \1\1\ \\\llm 


Machine ou Operation: 


AAC0062 


Commentair Setup: O.OOHrsIRun: 10.0000Min 
Total Run: 0.1667Hrs 


FINITIDN PieCE DART 


Faire les reparation de finition s'il y a lieu a raide du Sikkens. 


Commentair Qty.: 
0.020 UNITE{s)lUnit 
Total: 
0,020 UNITE{s) 


Durcisseur Polysoft #004009 Sikkens 


42,0 
FINITION3 
FINITIONPIECEDART 


\111\\\1\\\\\11\\\\1\11\\\\11\ 


41.0 


laisser scl'1erpendant 4 heures, 


Date~e",e 
Deoufl.3() HeureFinC]:L/~au: 
~ 


40.0 
AC0058 
Pcl)rsot:1.3kgII003012Sik~ens 


Commentair Qly.: 
0.025 UNITE{s)lUnit 
Total: 
0,025 UNITE{s) 


Polysoft 1,3 kg # 003012 Sikkens 


N0deLot 
\ - 
1-\G\ \-\ 


Commentair Setup: O.OOHrsJRun: 15.0000Min 
Tolal Run: o 2500Hrs 


FABRICATION 
GENeRALE 
DART 


Commentair Qty.: 
0.07 VERGE CAR(s)fUnit 
Total: 
0.07 VERGE CAR(s) 


Surface Veil 


37.0 
AACD501 
Re5IneMIa.poxy 


Commentair Qty.: 
0.007 GALLO 
(s) 


Resine Mia.Poxy 


38,0 
AAC0502 


Commentair Qty.: 
0.007 PINTE(sl/Unit 
Total: 


Ourcisseur 95 Pour Resine Mia-Poxy 


39.0 
FABG~N£RALE3 


\ III!\IIII!\ 
1m 111!\1III! III! 


Coller Ie abel W 00588.041 selon les sequences suivanles: 


1. Surface Veil 


2. Label 


3. Surface Veil 


35.0 


Commentair Qty.: 
1 UNITE(s)fUnil 


Label N 
Q 00588.041 


Client 
DART 
Dart Aerospace Ud 


Numero Job: 
43643 


IISeq.: 


350 


e. 
•..••.••.•.•~wWW.~" 
•• 


isateur. 
Marc Dub€! 


'lumero Job: 


, 


Foon. rprocess 


PaQe 9 


ILe; 
Lunal, 
.LW::O--VL-U::O "" 
'v.~ 
•• 


ilisateur' 
MarcDube 
Feuille de Procede 


Client: 
DART 
Dart Aerospace Ud 
Nom Oessin:AFT 
BAGGAGE 
DOOR D2445 


Numero Job: 
43543 
Numero Article: 
DKC134-001 3 


Numero Job: 


\\\111\111\\\1\1\\111111\1\111\1111 


/I Seq.: 
Machine 
au Operation: 
Description: 


43,0 
AAC0683 
Dupont Primer N° 77045 


Commentair 
Oly.: 
0.0280 UNITE(,)lIJnl\ 
Total: 
0.0280 UNITE!,) 


Dupont Primer N" 77045 
N" de Lot (- ,.,"I:l- ;J 


44,0 
AA""5 
Dupont Activator. ReducerCllromBbaseN" mss 


Commentair 
Oty.: 
0.0283 UN1TE(s)fUnit 
Total: 
0.0283 UNITE(,) 


Dupont Activator 
- Reducer 
Chromabase 
W 77755 
;;-;1'f{03 - '5 


105.0 
PRIMER 
APPLICATION DE PRIMER 


111\1111111111\111111\11111111 
IIIIIIIIII!IIII\ Illi 


Commentair Setup: O.OOHrsIRun: O.OOOOHrs Total Run: O,OOOOHrs 


APPLICATION 
DE PRIMER 


Appllquer Ie primer selon LG. 0008 


Quantile: 
I 
Dale: J)Joi/'O 
Sceau: @ 
rl 


Quantile: 
i 
DaleJJc-/o1!tc 
Sceau: @ 
r. 


Quantile: 
Date: 
Sceau: 


Quantile: 
Date: 
Sceau: 


460 
INSPECTION 3 
INSPECTION PltCE DART 


\\\\\\1\1\1\\\1\\\\1\\ 
m\ 111\ 


\\\1\\\\1\11 
IIII! \\\1\ \\\\ \\1\ 


Commentair 
Setup: O.OOHrsIRun: 15.0000Min 
Tolal Run: O.2500Hrs 


INSPECTION PIECE DART 


Fal" 
nnspection selon Ie dessln N" 02445. 
~!P 


Oate;z?-.aijOHeure 
DebuVo: 
/ 5 


Q-..-'2- 
Heure FinL". 
'.?o 
Sceau: 
\...-.. 


47.0 
EMBALlAGE 
EMBALLAGEET ENTRfPOSAGE 


\\1\\\\\1\1\111\ 
1\111111\\ \\11 


\ \\\\\\ 
\\\\\ \\1\ III1 


Commentair 
Setup: O.OOHrsl Run: 5.0000Min 
Total Run: O.0833Hrs 


EMBALLAGE ET ENTREPOS'GE 


Faire l'emballage 
des pieces. 
~ 
} 
oale:~ 
Sreau: 
11 


Quantile: 


OUantite: 
Date: 
Sceau: 


. 
.' 
, 
. 
.. . . 
. . 


52.4 
PARTS LISTS 


• 0350-588-041 Aft Door Assembly weight in excess of standard Eurocopter Door. 
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5'. 
588 
Part Number 
Description 
-041 
.. -011 
X 
D350.588..()41 
AFT DOOR ASSEMBLY 
X 
0350-588-011 
AFT DOOR 
FWD HINGE MODIFICATION 
KIT 
, 


HINGE DOUBLER 
HINGE DOUBLER 
2 
2 
02150 
HINGE 
PACKER 
2 
2 
02151 
HINGE DOUBLER 
1-. 1 
, 
02153-3315-10 
GAS SPRING 
ASSY. 
..-- 
1-.1 
1 
D:2.1c": 
STUD BRACKET 
2 
2 
0223/ 
STRIKER PLATE 
1 
02445 
DOOR 
1 
1 
02461-0870 
NEOPRENE 0 SEAL 
. 
W FOAM SEAL 
1-...... 
2 
02583 
LATCH BRACKET 
.. 
LATCH CLAMP 
LATCH 
1 
02587 
PLUG 
1 
1 
02589 
KEYS, KEY CHAIN 
LATCH PLATE 
1 
1 
02690.17 
CABLE, DOOR STOP 
;ot 
1 
D285T-1 
LOWER HINGE BRACKET 
--- 
1 
028572: 
UPPER HINGE BRACKET 
1 
1 
02858-1 
LOWER HINGE BRACKET 
- - ~- 
1 
0255,).2 
UPPER HINGE BRACKET 
.. 
8 
8 
AN526C8::2RB 
SCREW 
or AN526~B32RB) 
2R9 
SCREW 
or AN526-832R9 
2 
2 
AN526C1032R7 
SCREW 
or AN526-1032R7 
2' 
2' 
AN960J08 
WASHER -8 
H;-- I- ..4 
AN960J010 
WASHER 
_7 
12 
MS20426A03-4 
RIVET 
18 
18 
MS20470A04.5 
RIVET 
18 
18 
MS21042L08 
NUT 
(or MS21042-08\ 
-J?:. 
, 
, 
MS21 ~42L3 
\\UT 
(or MS21042-3) 
_7 
. "'5 
SCREW 
2 
, 
2 
MS2703S,-0811 
SCREW 
--' 
1 
NIA 
1 SQUARE ft. OF 9 oz. GLASS CLOTH 
IS.CLASS 


52.3 
WEIGHT AND BALANCE 


DART AEROSPACE LTD. 


Installation 
Weight 
LATERAL 
LONGITUDINAL 
Ann 
Moment 
Ann 
Moment 
0350-588-011 
1.0 Ib 
-21.0 in 
.21.0 in-Ib 
+170.0 in 
+1700 in-Ib 
Aft Door Fwd Hin"e Modification Kit 
0.45 Kg 
-0.53 m 
.0.24 m-Kg 
+4.32 m 
+1.96 m-Kg 
0350-588-041 
* 
2,01b 
-21.0 in 
-42.0 in-Ib 
+170.0 in 
+340,0 in.lb 
Aft DOOfAssemblv 
0,91 Kg 
-0.53 m 
-0.48 m-Kg 
+4.32 m 
+393 m-Kg 


Revision: 
0 


Dart Aerospace 
LId 


WID: 
WORK ORDER CHANGES 
. . 


DATE 
STEP 
PROCEDURECHANGE 
By 
Date 
QIy 
Approval 
-Approval 
Chief Eng' 
Prod 
M,.;"r 
DC Inspeclor 


Part No: 
PAR #: 
Faull Category: 
NCR: Yes No 
DQA: __ 
Oate: 
_ 


Resolution: 
Disposition: 
. 
_ 
QA: Nle Closed: 
_ 
Oate: 
_ 


NCR: 
WORK ORDER NON.CONFORMANCE 
(NCR) 


Description of NC 
Corrective 
Action 
Section 
B 
Verification 
Approval 
Approval 
DATE 
STEP 
Sign & 
Section A 
Initial 
Action Description 
Section C 
Chief Eng 
DC Inspector 
Chief Eng 
Chief Eng 
Date 


NOTE: Date & initial all entries 


H:\fFORMS\Quality 
ASsurance\approved 
QA\NCRwa 
RevE 


